	2024年第一次企业技术需求征集简表

	序号
	公司名称
	技术需求

	1
	宝鸡西力精密机械有限公司
	非接触迷宫式油封材料、制造工艺、产业化

	2
	
	小孔节流静压车床参数化设计、仿真软件及设计

	3
	
	液压静压车床超过4000r/min高速可行性分析

	4
	
	JYC超精车床主轴箱体轴承孔单孔评定同轴度0.005加工工艺技术

	5
	国核宝钛锆业股份公司
	锆合金带材冷轧制品质量提高

	6
	宝鸡海吉钛镍有限公司
	镍及镍合金真空中频率感应熔炼浇注内部气孔的解决

	7
	
	真空中频熔炼坩埚的改进

	8
	宝鸡市钛程金属复合材料有限公司
	（C276+Q235B）复合板轧制工艺

	9
	
	钛及钛合金新材料

	10
	西电宝鸡电气有限公司
	开关柜拼柜局放的控制技术研发

	11
	陕西宝成航空仪表有限责任公司
	惯性传感技术

	12
	宝鸡志普有色金属加工有限公司
	高拉力钨软轴的塑性技术

	13
	宝鸡国源安华新能源开发有限公司
	国源安华麟游常丰镇5万千瓦（风电）项目

	14
	陕西群力电工有限责任公司
	继电器、接触器、微波开关

	15
	
	微波移相器联合研发

	16
	
	高压气氛灭弧技术

	17
	
	真空或充氮气灭弧室


后附技术需求详表
企业技术需求登记表（宝鸡西力精密机械有限公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年08月
	企业名称
	宝鸡西力精密机械有限公司

	企业简介
（300字以内）
	公司于2004年3月24日在宝鸡国家高新技术产业开发区注册成立，注册资本3000万元，现有员工157人，现有生产厂房8500多平方米，拥有各类精密机械加工、检测设备90多台套，资产总额4328.69万元，年生产能力可达到1200台。机床产品广泛应用于核工业、航天工业、航空工业、仪表仪器、高精密光学仪器、医疗器械、气动工程、特种电机、通讯、电子、制冷、汽车、摩托车、钟表业、外贸加工等行业的中、小直径轴及盘套类零件的车削、铣削、钻削及复合加工。经过持续自主开发，已形成了XKC-S/H/F系列平床身排刀系列车床（可选配硬轨）、XKC-STN/T5/T6/T7系列斜床身转塔车床（可选配自制高刚性伺服刀塔或自制高刚性伺服动力刀塔）、XKC-S/T系列纵切车床、XKC-Z系列钻攻中心、B35（J42Y）系列车铣复合中心、M20(30)C系列超高精密平床身排刀车床六大类50多个规格的产品。产品加工、技术工艺覆盖中小件车、铣、钻、攻数控化批量精密、高精密及特种行业的半超精密加工要求。

	主要产品
	XKC品牌数控车床

	产业领域
	(钛及钛合金产业  □航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
□传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  (数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	非接触迷宫式油封材料、制造工艺、产业化

	技术难题（包括技术背景、需要解决技术问题、技术指标等内容）
	技术背景：
德国GMN油封为快速旋转的机器设备提供了耐用又可自由旋转的无接触油封系列，安装使用简便，防护效果好，但是采购周期长、使用成本高。无接触迷宫油封是简化主轴密封结构，提升主轴防水、防尘密封性能，保持精密主轴精度稳定性关键零件。伴随着我公司产品的加工精度及综合性能不断提高，现有的主轴密封结构及材料不能满足设计要求。
需要解决技术问题：
两种不同金属分层熔合、加工、分离，突破材料、制造工艺难题，实现国产化、量产和系列化。
技术指标：
非接触迷宫式油封是由钢及铝（或不同元素材料）经由特别精密工艺方法所精练制造而成，这种工艺使得油封的内环和外环的迷宫形状非常精良一致。

	意向解决方式
	(委托开发  (联合攻关  (成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	(研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段 □批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	10万元
	解决难题期限
	个月


企业技术需求登记表（宝鸡西力精密机械有限公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年08月
	企业名称
	宝鸡西力精密机械有限公司

	企业简介
（300字以内）
	公司于2004年3月24日在宝鸡国家高新技术产业开发区注册成立，注册资本3000万元，现有员工157人，现有生产厂房8500多平方米，拥有各类精密机械加工、检测设备90多台套，资产总额4328.69万元，年生产能力可达到1200台。机床产品广泛应用于核工业、航天工业、航空工业、仪表仪器、高精密光学仪器、医疗器械、气动工程、特种电机、通讯、电子、制冷、汽车、摩托车、钟表业、外贸加工等行业的中、小直径轴及盘套类零件的车削、铣削、钻削及复合加工。经过持续自主开发，已形成了XKC-S/H/F系列平床身排刀系列车床（可选配硬轨）、XKC-STN/T5/T6/T7系列斜床身转塔车床（可选配自制高刚性伺服刀塔或自制高刚性伺服动力刀塔）、XKC-S/T系列纵切车床、XKC-Z系列钻攻中心、B35（J42Y）系列车铣复合中心、M20(30)C系列超高精密平床身排刀车床六大类50多个规格的产品。产品加工、技术工艺覆盖中小件车、铣、钻、攻数控化批量精密、高精密及特种行业的半超精密加工要求。

	主要产品
	XKC品牌数控车床

	产业领域
	(钛及钛合金产业  □航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
□传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  (数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	JYC超精车床主轴箱体轴承孔单孔评定同轴度0.005加工工艺技术；液压静压车床超过4000r/min高速可行性分析；小孔节流静压车床参数化设计、仿真软件及设计。

	技术难题（包括技术背景、需要解决技术问题、技术指标等内容）
	技术背景：
打破国外机床厂家在超高精密加工领域的垄断和技术封锁，实现在超精密光学领域的国产超精车床设计、生产技术自主可控。
需要解决技术问题：
要实现静压车床超高精度的持续稳定，需要解决、改进静压轴承制造、高精度箱体加工工艺难题，主轴高速、重载运行油温升高的影响；恒压、恒流压力补偿器性能稳定性课题。
技术指标：
JYC30超精车床规格参数：
主轴最高转速：4000r/min     主轴通孔：30      X轴行程：250
Z轴行程：200     主轴跳动：0.2μm      进给轴重复定位精度0.5μm。

	意向解决方式
	(委托开发  (联合攻关  (成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	□研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段 □批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	20万元
	解决难题期限
	个月


企业技术需求登记表（国核宝钛锆业股份公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年8月
	企业名称
	国核宝钛锆业股份公司

	企业简介
（300字以内）
	国核宝钛锆业股份公司（简称“国核锆业”）成立于2007年12月8日，是国家电力投资集团公司下属直管核心企业，在继承我国核级锆材科研、生产、检测成果及经验的基础上，通过引进国外多种堆型核级锆材生产技术，建立了我国首条完整的核级锆材生产线，包括核级海绵锆生产、锆合金熔炼、坯料制备、管棒板带材成品制造及返回料处理等关键环节，形成了涵盖海绵锆生产，锆合金熔炼、坯料制备及返回料加工，管、棒、板、带材成品制造等自主的核级锆材产业体系，解决了我国近半个世纪以来核级锆材原料供应的“卡脖子”窘境，生产线设计产能可满足100座百万千瓦级核电机组核级锆材需求，具备了实现我国核级锆材国产化供应能力，所生产的核用锆合金材料可靠性与稳定性达到国际先进水平，并在AP1000核电机组等目标电站与工程中进行应用。

	主要产品
	核级锆、铪材，锆、铪产品，海绵锆、海绵铪

	产业领域
	(钛及钛合金产业  □航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
□传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  □数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	锆合金带材冷轧制品质量提高

	技术难题（包括技术背景、需要解决技术问题、技术指标等内容）
	1.需要解决的技术问题
提高我公司生产的锆合金带材尺寸精度及带型，提高成品率。
2.技术需求提出的背景及技术应用领域
核级锆合金是核燃料组件的重要结构材料，用于制备核燃料组件用包壳管、导向管、端塞棒、格架等。其中格架是燃料组件的骨架，对保证燃料组件结构稳定性起着决定性的作用。核级锆合金带材经过冲制加工成一块一块的条带，条带经组焊等流程制备成格架。
锆合金格架在高温高压核反应堆中服役时，一方面与高温高压水发生反应，在表面形成氧化膜，氧化膜厚度和致密性将影响格架的使用寿命；另一方面，锆合金格架在核反应堆中会发生高温热松弛，从而会影响格架对燃料棒的加持力和格架的尺寸稳定性。因此，核级锆合金带材的耐腐蚀性能、冲制性能和抗蠕变性能是关键的性能指标。
条带的制备工艺是使用带材在级进模上冲压成型，为保证格架的稳定性条带设计外形尺寸严格，因此带材厚度波动以及带型对级进模冲压成型有着至关重要的影响，鉴于核级锆合金材料性能的特殊性要求，目前核及锆合金带材生产工艺为板式焊接成卷进行带卷冷轧至最终成品尺寸，焊卷在成品冷轧过程中必然出现焊缝减薄速度大于母材，现用750mm轧机的AGC厚度控制系统无法正常投入使用，其厚度检测过程存在阶段性的厚度突变，影响整条带材轧制稳定性，因此目前带材采用人工轧制，而人工轧制反应速度较慢，由此造成了带材厚度尺寸波动较大，同时在带型控制方面仅仅依靠操作人员人工调整控制，无法达到客户要求，从而对后续级进模冲压造成影响。
3.技术难点
对于带材冷轧机配套AGC自动厚度控制系统目前
市场已经在成熟应用且效果很好，但由于我公司采用的是板材拼焊成卷工艺，这就导致来料带材的同板差、带型均不理想，而且由于焊缝的存在，导致焊缝处的厚度与母材存在较大差异，同时来料带材的塔形较差，这些对AGC系统要求就更高，除需要提高各方面检测装置的精度及时间相应外，还需要针对这种特殊来料状况开发、升级控制算法，已达到良好的控制效果。因此需要升级测速系统、弯辊系统、AGC系统。
针对带型方面，在左右卷取机之间增加板型仪，能够实时在线检测一个截面上的带材张力，从而自动反馈至弯辊及压下系统来实现自动调整，代替人为视觉观察操作造成的调整不到位、超调及精度差的问题。增加窜辊系统，增加带型控制手段，可以实现带型微调。
4.主要技术经济指标
设备改造后所生产成品带卷整卷厚度公差≤±0.015mm，宽度方向厚度公差≤0.015mm，带型轧制后应呈平整状态，无显著边浪，带材拱度≤0.15mm，带材成品率提高20%。

	意向解决方式
	(委托开发  □联合攻关  □成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	(研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段 □批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	200万元
	解决难题期限
	24个月


企业技术需求登记表（宝鸡海吉钛镍有限公司）
（□可网上公开   ☑不可网上公开）
填报时间：2023年8 月
	企业名称
	宝鸡海吉钛镍有限公司

	企业简介
（300字以内）
	宝鸡海吉钛镍有限公司成立于2003年12月，专业从事镍及镍合金材料生产，经过十几年的发展，形成了2000吨的生产能力，拥有1500Kg和500Kg真空中频感应炉、Φ60-140mm斜轧穿孔机、轧板机、真空退火炉等装备，形成完整的镍及镍合金的板材、管材、棒材及锻件等生产加工链，产品广泛应用于制盐、氯碱、化工、冶金、镀膜、体育等行业。

	主要产品
	镍及镍合金加工材

	产业领域
	☑钛及钛合金产业  □航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
□传感器产业  □生物医药产业  ☑石油装备产业  □数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  □轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	镍及镍合金真空中频率感应熔炼浇注内部气孔的解决

	技术难题
	     在真空中频率感应熔炼炉加热形成镍及镍合金金属液体，倒入铸铁模具中冷却制备成方型或圆型铸坯，在浇注过程中金属液体中气体不能有效排放，在铸坯内部形成气孔，影响铸坯的质量，本项目旨在解决上述问题。

	意向解决方式
	□委托开发  □联合攻关  □成果引进  ☑技术指导  □其它

	引进成果阶段
	□研制阶段 □试生产阶段 □小批量生产阶段 □批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	10万元
	解决难题期限
	6个月


企业技术需求登记表（宝鸡海吉钛镍有限公司）
（□可网上公开   ☑不可网上公开）
填报时间：2023年8 月
	企业名称
	宝鸡海吉钛镍有限公司

	企业简介
（300字以内）
	宝鸡海吉钛镍有限公司成立于2003年12月，专业从事镍及镍合金材料生产，经过十几年的发展，形成了2000吨的生产能力，拥有1500Kg和500Kg真空中频感应炉、Φ60-140mm斜轧穿孔机、轧板机、真空退火炉等装备，形成完整的镍及镍合金的板材、管材、棒材及锻件等生产加工链，产品广泛应用于制盐、氯碱、化工、冶金、镀膜、体育等行业。

	主要产品
	镍及镍合金加工材

	产业领域
	☑钛及钛合金产业  □航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
□传感器产业  □生物医药产业  ☑石油装备产业  □数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  □轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	真空中频熔炼坩埚的改进

	技术难题
	目前使用Φ550*1000mm镁砂材质坩埚，使用约100小时，坩埚内壁开始出现掉渣脱落进入金属液体中，影响产品质量，本项目旨在寻求一种新型材质坩埚，解决上述问题，同时还应满足：不污染金属液体、承受1600℃高温、使用200小时不开裂。

	意向解决方式
	□委托开发  □联合攻关  ☑成果引进  □技术指导  □其它

	引进成果阶段
	□研制阶段 □试生产阶段 □小批量生产阶段 □批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	10万元
	解决难题期限
	6个月


企业技术需求登记表（宝鸡市钛程金属复合材料有限公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年 8 月
	企业名称
	宝鸡市钛程金属复合材料有限公司

	企业简介
（300字以内）
	宝鸡市钛程金属复合材料有限公司成立于2005年4月，位于宝鸡市国家高新技术开发区钛城路8号，公司注册资金1亿元，总资产2.49亿元。宝鸡钛程深耕钛及钛合金爆炸焊接加工领域近二十年，形成了以钛、锆、钽、铜、镍、不锈钢复合板为主打产品的复合板行业头部企业。具有运输、储存和使用危险爆炸品的资质，拥有专业的爆炸复合场地、以及配套80000多平方米的生产厂区。公司技术力量雄厚，设备齐全、具备爆炸复合、爆炸+轧制复合两条完整的生产工艺流程，年产能超过50000吨。主要产品包括钛、锆、不锈钢、铜、镍与钢、不锈钢等多种稀贵金属组合的双层或多层金属复合材，产品主要应用于石油化工、火电、核电、污水处理、冶金、真空制盐、海水淡化、航天航空、军工等领域，产品远销亚洲、欧洲和美洲的多个国家和地区。

	主要产品
	钛、锆、不锈钢、铜、镍与钢、不锈钢等多种稀贵金属组合的双层或多层金属复合材

	产业领域
	(钛及钛合金产业  □航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
□传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  □数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	（C276+Q235B）复合板轧制工艺

	技术难题（包括技术背景、需要解决技术问题、技术指标等内容）
	1.规格 (2+8)×1500~2000×7000~10000mm，  数量510吨，生产方法要求采用轧制法。
2.复合板的力学性能、工艺性能、剪切强度、耐蚀性符合ASTM  A265标准要求。
3.检测：验证轧后复层能否保持原C276的耐腐性及其它。
金相组织；
平均晶粒度≥7级
表面着色，无龟裂；
试验室进行年腐蚀率G28A法；
复层测厚≥2mm；
C276成分符合ASME SB575.
力学性能（拉伸、剪切、内弯、晶间腐蚀）

	意向解决方式
	□委托开发  ☑联合攻关  □成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	☑研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段 ☑批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	100万元
	解决难题期限
	12个月


企业技术需求登记表（宝鸡市钛程金属复合材料有限公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年  8月
	企业名称
	宝鸡市钛程金属复合材料有限公司

	企业简介
（300字以内）
	宝鸡市钛程金属复合材料有限公司成立于2005年4月，位于宝鸡市国家高新技术开发区钛城路8号，公司注册资金1亿元，总资产2.49亿元。宝鸡钛程深耕钛及钛合金爆炸焊接加工领域近二十年，形成了以钛、锆、钽、铜、镍、不锈钢复合板为主打产品的复合板行业头部企业。具有运输、储存和使用危险爆炸品的资质，拥有专业的爆炸复合场地、以及配套80000多平方米的生产厂区。公司技术力量雄厚，设备齐全、具备爆炸复合、爆炸+轧制复合两条完整的生产工艺流程，年产能超过50000吨。主要产品包括钛、锆、不锈钢、铜、镍与钢、不锈钢等多种稀贵金属组合的双层或多层金属复合材，产品主要应用于石油化工、火电、核电、污水处理、冶金、真空制盐、海水淡化、航天航空、军工等领域，产品远销亚洲、欧洲和美洲的多个国家和地区。

	主要产品
	钛、锆、不锈钢、铜、镍与钢、不锈钢等多种稀贵金属组合的双层或多层金属复合材

	产业领域
	(钛及钛合金产业  □航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
□传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  □数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	钛及钛合金新材料

	技术难题（包括技术背景、需要解决技术问题、技术指标等内容）
	技术需求
1，硬脆材料的爆炸焊接技术，如钨，钼，TC4等，包含控制要点，爆炸参数
2，钛钢轧制技术，主要是复板厚度在2mm以上，或者基复板配比大于1/3
3，坦，银，金等贵金属的焊接及大面积爆炸焊接控制要点

	意向解决方式
	□委托开发  ☑联合攻关  □成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	☑研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段 □批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	50万元
	解决难题期限
	24个月


企业技术需求登记表（西电宝鸡电气有限公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年8 月
	企业名称
	西电宝鸡电气有限公司

	企业简介
（300字以内）
	西电宝鸡电气有限公司是国务院国资委监管的中国西电集团有限公司旗下中压配电业务板块核心子企业，是中国西电集团合并陕西宝光集团有限公司后，共同出资设立的子公司。公司占地365亩，注册资本40037万元，总资产102006万元，净资产30252万元，现有员工700余人。公司主导产品是陕西省名牌产品，技术水平达到国内领先、世界先进水平，并获得多项专利技术。

	主要产品
	0.4kV-40.5kV中低压成套电气设备及其互感器、绝缘件产品

	产业领域
	(钛及钛合金产业  □航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
□传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  □数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业(输变电装备产业

	项目名称
	开关柜拼柜局放的控制技术研发

	技术难题（包括技术背景、需要解决技术问题、技术指标等内容）
	国网河南、河北省局拼柜局放一直困扰着各成套设备厂家，国网河南、河北省要求KYN28开关柜在1.5Um试验电压下，拼柜局放量≤500pC（参考）。试验电压1.2Um下，拼柜局放量≤200pC（必须）；1.1Um试验电压下，拼柜局放量≤100pC（必须）。我公司单柜试验电压1.2Um下，局放量≤50pC，达到国网开关柜局放优质水平。但多柜拼柜后局放不能达到国网河南、河北省局拼柜局放要求。希望通过技术攻关，解决拼柜局放难题。

	意向解决方式
	□委托开发  (联合攻关  □成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	□研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段(批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	6万元
	解决难题期限
	5个月


企业技术需求登记表（陕西宝成航空仪表有限责任公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年 8 月
	企业名称
	陕西宝成航空仪表有限责任公司

	企业简介
（300字以内）
	陕西宝成航空仪表有限责任公司，始建于1955年，是国家“一五”期间156项重点工程项目之一，是集技术开发、研制、生产、服务于一体的军民结合型企业，是国内机载设备骨干企业。 
公司主要从事航空陀螺仪表、导航系统、机载娱乐系统、惯性元器件、传感器，精密电位器等产品的研制和生产，产品覆盖了航空、航天、兵器、船舶等行业。研制生产的导航系统及仪表100%配装了我国一、二、三代战机及最新战机，为国家武器装备建设做出了重要贡献。

	主要产品
	光纤陀螺、光纤惯导、光纤航姿、加速度计

	产业领域
	(钛及钛合金产业  ▇航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
□传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  □数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	惯性传感技术

	技术难题（包括技术背景、需要解决技术问题、技术指标等内容）
	宝成公司多年从事光纤陀螺研制生产工作，目前已经基本掌握了中精度光纤陀螺光纤环绕制技术以及光纤陀螺基本调制解调算法。但随着技术的进步和产品的发展，目前光纤陀螺精度不断提升，公司现有技术已经不能完全支撑高精度光纤陀螺产品的开发工作，制约了后续发展，希望与北京航空航天大学、哈尔滨工程大学等省内、外此类具有军工背景的陀螺行业优秀科研院所开展合作，共建创新载体；掌握以下4项技术，实现精度优于0.005°/h的光纤陀螺研制并实现精度优于0.03°/h的光纤陀螺工程化生产。
1.过度四极绕制技术，通过过度四极绕制技术，提升公司目前带光纤环骨架的光纤陀螺产品性能。
2.高精度光纤环绕制技术，攻克带胶绕制技术瓶颈，解决细径光纤随着绕制层数增加，误差叠加导致的光纤环对称性下降，内部应力不均衡的问题，提升光纤陀螺性能。
3.光纤陀螺用胶技术研究，通过研究光纤陀螺装配过程中不同工序对胶水特性的不同要求，解决目前光路装配应力大、返修过程清理难度大的问题，提高装配合格率。
4.高精度光纤陀螺调制解调及补偿技术，通过优化软件调制方案，提升光纤陀螺精度，同时解决光纤陀螺输出及标度因数补偿问题。

	意向解决方式
	▇委托开发  ▇联合攻关  ▇成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	□研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段(批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	万元
	解决难题期限
	个月


企业技术需求登记表（宝鸡志普有色金属加工有限公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年 8 月
	企业名称
	宝鸡志普有色金属加工有限公司

	企业简介
（300字以内）
	宝鸡志普有色金属加工有限公司成立于 2003 年初，围绕光伏太阳能行业单晶硅棒的制备过程进行研发建设，目前公司已建设完成 5400 ㎡难熔金属生产车间：包含 1200 ㎡十万级无尘净化车间、1200 ㎡轧制车间、3000 ㎡机加车间，完成近 3000 平方米公司办公楼和研发中心的建设。公司一直致力于新材料的探索、研发和应用，以科技创新为主导，实施技术创新、制度创新的经营战略。目前已形成由多位难熔金属业内专家和高级管理人员共同参与决策、监督和执行机构相互制约的科学管理体制。广泛引进高技术人才，在公司形成尊重知识、尊重人才的良好氛围，使创新者贡献有回报、权益有保护，增强公司持久创新的动力，实现科技与经济深度融合。

	主要产品
	钨丝绳及钨钼制品

	产业领域
	(钛及钛合金产业  □航空航天产业  □汽车产业  ☑太阳能光伏产业
□传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  □数控机床产业
☑机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	高拉力钨软轴的塑性技术

	技术难题（包括技术背景、需要解决技术问题、技术指标等内容）
	随着太阳能光伏行业高速发展，当前光伏行业直拉法单晶硅棒单棒重量已突破600KG，这要求单晶硅生长时所使用的钨丝绳提拉软轴的承重能力、安全性能柔韧性能日益增高，进口产品传统工艺生产的19*7结构钨丝绳在直径变大过程中原丝直径也在持续加大，因材料本身的加工性能限制其生产制备可行性已达到技术瓶颈（钨丝绳直径超过4.5mm后尤为明显），且传统19*7结构钨丝绳因绕制结构的原因绳体最小弯曲半径过大，柔韧性差，已不利于在单晶炉卷丝轮上缠绕使用，且使用时易产生断丝、晃晶及引晶偏等多项问题。要实现高拉力钨软轴的塑性变形，需要选择合适的塑性加工方法和工艺参数，以获得满足要求的细丝。在实际加工中，需要对塑性加工过程进行精确控制，包括加热温度、压力、速度等参数的控制。同时，要避免过度变形和损伤，在塑性加工过程中要进行适当的局部退火处理。 高拉力钨软轴要求表面光洁度高、无划痕和氧化等缺陷。需要满足一些关键的技术指标，包括： 1. 抗拉强度：高拉力钨软轴要求具有较高的抗拉强度，以满足应用领域的要求。 2. 弯曲性能：钨软轴在使用过程中经常需要弯曲和变形，因此需要具有良好的弯曲性能，能够承受较大的弯曲应力而不发生断裂。3. 尺寸精度：高拉力钨软轴的尺寸精度对于一些特定的应用非常重要，如精密仪器、高精度加工设备等。 4. 表面质量：高拉力钨软轴要求表面光滑、无划痕和氧化等缺陷，以保证工作稳定性和长寿命。 综上所述，解决高拉力钨软轴塑性技术中的技术难题，实现良好的技术指标，需要合理选择和控制塑性加工方法和工艺参数，以及精确控制加工过程，保证产品的质量和性能。

	意向解决方式
	□委托开发  □联合攻关  □成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	☑研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段 □批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	10-50万元
	解决难题期限
	个月


企业技术需求登记表（宝鸡国源安华新能源开发有限公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年 8 月
	企业名称
	宝鸡国源安华新能源开发有限公司

	企业简介
（300字以内）
	宝鸡国源安华新能源开发有限公司与2017年12月25日成立，公司业务以风力发电项目、太阳能发电项目的开发、建设、维护、经营管理为主线，同时提供风力发电技术开发，低碳技术开发、风力发电工程设计、施工、新能源设备研发、销售及维修、商务信息咨询等领域延伸服务。现建有安装19台风机发电机组，总装机49.9MW风电场一座。

	主要产品
	电力生产

	产业领域
	(钛及钛合金产业  □航空航天产业  □汽车产业  ☑太阳能光伏产业
□传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  □数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	国源安华麟游常丰镇5万千瓦（风电）项目

	技术难题
	冬季山区温度低、空气湿度大，导致风机叶片覆冰与电力线路结冰严重，对安全生产造成了较大的隐患。

	意向解决方式
	□委托开发  □联合攻关  ☑成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	□研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段 □批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	50万元
	解决难题期限
	10个月


企业技术需求登记表（陕西群力电工有限责任公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年8月
	企业名称
	陕西群力电工有限责任公司

	企业简介
（300字以内）
	陕西群力电工有限责任公司（国营第七九二厂）始建于1958年，是我国第一个研发和生产武器装备专用控制继电器和专用特种开关的专业骨干企业，企业建立60多年来，一直积极致力于机电设备控制技术的研究和电子应用产品的开发，承担着国家国防重点工程配套武器装备专用特种继电器、特种开关、特种接触器及其他军用电子元器件的科研和生产任务，是我国军用继电器的研究、试制和生产的主力军和重点基地，是国家尖端重点工程配套军用高可靠继电器的重点专业企业，是推进我国继电器技术进步的行业领头单位，是我国控制继电器人才培养与产品开发的摇篮。现隶属于陕西电子信息集团有限公司管理。公司注册资本23327.2万元，占地面积29.3万平方米,是国家地方军工企业;国家重点支持的专精特新 “小巨人”企业;陕西省“专精特新”中小企业;陕西省高新技术企业;陕西省技术创新示范企业;陕西省制造业单项冠军示范企业;陕西省隐形冠军培育库企业;陕西省首批健康企业建设示范单位。

	主要产品
	继电器、接触器、微波开关

	产业领域
	(钛及钛合金产业  (航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
(传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  □数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	SMT表贴微型微波开关联合研发

	技术难题（包括技术背景、需要解决技术问题、技术指标等内容）
	技术背景：微波开关是控制高频微波信号传输通道转换的重要器件。我公司已开发研制和目前在研的微波开关大部分属于机械式同轴开关、带TTL和指示触点的产品，SMT表贴微型微波开关处于现阶段正在研发，该产品关键技术和创新点为SMT表面装贴，结构独特新颖，填补了国内空白。
需要解决的技术问题：目前已立项研制，总体结构参考RADIALL公司的R596312100产品，对产品进行了X光检测，分析判断了内部结构，在现有基础上进行了模型设计和仿真优化，设计出结构模型，对表贴装配技术进行了较浅的分析研究。现处于初样阶段，零件较多且复杂度高，需进一步设计优化，使用性能更好的材料，提升产品射频传输性能，保证产品可靠切换。
      希望与西安电子科技大学机电工程学院开展产学研合作，拟采用联合创新与研制形式进行协同研发，可以技术讲座、技术交流、项目建设等形式逐步进行合作。吸收国内外同类产品、相似核心技术的关键创新点，优化创新设计思路。希望专家为电子行业的领军者或教授级，团队所属领域为微波电子领域，能提供优质的资源和理念，特需长期和合作研发。

	意向解决方式
	□委托开发  (联合攻关  □成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	(研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段 □批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	5万元
	解决难题期限
	3个月


企业技术需求登记表（陕西群力电工有限责任公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年8月
	企业名称
	陕西群力电工有限责任公司

	企业简介
（300字以内）
	陕西群力电工有限责任公司（国营第七九二厂）始建于1958年，是我国第一个研发和生产武器装备专用控制继电器和专用特种开关的专业骨干企业，企业建立60多年来，一直积极致力于机电设备控制技术的研究和电子应用产品的开发，承担着国家国防重点工程配套武器装备专用特种继电器、特种开关、特种接触器及其他军用电子元器件的科研和生产任务，是我国军用继电器的研究、试制和生产的主力军和重点基地，是国家尖端重点工程配套军用高可靠继电器的重点专业企业，是推进我国继电器技术进步的行业领头单位，是我国控制继电器人才培养与产品开发的摇篮。现隶属于陕西电子信息集团有限公司管理。公司注册资本23327.2万元，占地面积29.3万平方米,是国家地方军工企业;国家重点支持的专精特新 “小巨人”企业;陕西省“专精特新”中小企业;陕西省高新技术企业;陕西省技术创新示范企业;陕西省制造业单项冠军示范企业;陕西省隐形冠军培育库企业;陕西省首批健康企业建设示范单位。

	主要产品
	继电器、接触器、微波开关

	产业领域
	(钛及钛合金产业  (航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
(传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  □数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	微波移相器联合研发

	技术难题（包括技术背景、需要解决技术问题、技术指标等内容）
	技术背景：微波移相器是控制信号相位变化的控制元件，广泛应用于雷达系统、微波通信系统、测量系统等，用来控制每个辐射单元的相位，实现波束的快速扫描，改变已调信号的相位，再进行传输，有相当好的市场前景和开发潜力。结构独特新颖，填补了国内空白，研究价值高。现阶段，微波移相器处于正在技术研发，需学习借鉴国内外类似产品结构或技术理念。
需要解决的技术问题：目前已立项研制，无结构参考，执行GJB3235A-2011《微波铁氧体移相器通用规范》，根据设计经验和资料借鉴，在现有基础上进行模型设计和仿真优化，初步设计出结构模型，但研究较浅，技术成熟性不够，现处于初样阶段，为优化提升产品射频传输性能，需进一步分析和研究。
      希望与西安电子科技大学机电工程学院开展产学研合作，拟采用联合创新与研制形式进行协同研发，可以技术讲座、技术交流、项目建设等形式逐步进行合作。吸收国内外同类产品、相似核心技术的关键创新点，优化创新设计思路。希望专家为电子行业的领军者或教授级，团队所属领域为微波电子领域，能提供优质的资源和理念，特需长期和合作研发。

	意向解决方式
	□委托开发  (联合攻关  □成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	(研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段 □批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	3万元
	解决难题期限
	3个月


企业技术需求登记表（陕西群力电工有限责任公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年8月
	企业名称
	陕西群力电工有限责任公司

	企业简介
（300字以内）
	陕西群力电工有限责任公司（国营第七九二厂）始建于1958年，是我国第一个研发和生产武器装备专用控制继电器和专用特种开关的专业骨干企业，企业建立60多年来，一直积极致力于机电设备控制技术的研究和电子应用产品的开发，承担着国家国防重点工程配套武器装备专用特种继电器、特种开关、特种接触器及其他军用电子元器件的科研和生产任务，是我国军用继电器的研究、试制和生产的主力军和重点基地，是国家尖端重点工程配套军用高可靠继电器的重点专业企业，是推进我国继电器技术进步的行业领头单位，是我国控制继电器人才培养与产品开发的摇篮。现隶属于陕西电子信息集团有限公司管理。公司注册资本23327.2万元，占地面积29.3万平方米,是国家地方军工企业;国家重点支持的专精特新 “小巨人”企业;陕西省“专精特新”中小企业;陕西省高新技术企业;陕西省技术创新示范企业;陕西省制造业单项冠军示范企业;陕西省隐形冠军培育库企业;陕西省首批健康企业建设示范单位。

	主要产品
	继电器、接触器、微波开关

	产业领域
	(钛及钛合金产业  (航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
(传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  □数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	高压气氛灭弧技术

	技术难题（包括技术背景、需要解决技术问题、技术指标等内容）
	技术背景：高压气氛灭弧技术主要应用于新能源车用及充电桩用电池模块和PDU模块做切换用途。需要满足450VDC--1000VDC条件下，具有密封性的气氛灭弧室技术及工艺完整过程。我公司目前已经开展类似的真空灭弧技术的研发工作，但是目前国内外同行业的民用领域主要使用的是气氛灭弧技术，该技术已广泛用于新能源汽车领域。目前我公司在气氛灭弧领域尚处空白。
需要解决的技术问题：我公司希望与理工类高校及具有该领域的专家建立合作，最好从事电接触领域专家或团队建立合作关系，行业或领域内应达到国内先进水平。

	意向解决方式
	(委托开发  □联合攻关  □成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	(研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段 □批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	50万元
	解决难题期限
	12个月


企业技术需求登记表（陕西群力电工有限责任公司）
（(可网上公开   □不可网上公开）
填报时间：2023年8月
	企业名称
	陕西群力电工有限责任公司

	企业简介
（300字以内）
	陕西群力电工有限责任公司（国营第七九二厂）始建于1958年，是我国第一个研发和生产武器装备专用控制继电器和专用特种开关的专业骨干企业，企业建立60多年来，一直积极致力于机电设备控制技术的研究和电子应用产品的开发，承担着国家国防重点工程配套武器装备专用特种继电器、特种开关、特种接触器及其他军用电子元器件的科研和生产任务，是我国军用继电器的研究、试制和生产的主力军和重点基地，是国家尖端重点工程配套军用高可靠继电器的重点专业企业，是推进我国继电器技术进步的行业领头单位，是我国控制继电器人才培养与产品开发的摇篮。现隶属于陕西电子信息集团有限公司管理。公司注册资本23327.2万元，占地面积29.3万平方米,是国家地方军工企业;国家重点支持的专精特新 “小巨人”企业;陕西省“专精特新”中小企业;陕西省高新技术企业;陕西省技术创新示范企业;陕西省制造业单项冠军示范企业;陕西省隐形冠军培育库企业;陕西省首批健康企业建设示范单位。

	主要产品
	继电器、接触器、微波开关

	产业领域
	(钛及钛合金产业  (航空航天产业  □汽车产业  □太阳能光伏产业
(传感器产业  □生物医药产业  (石油装备产业  □数控机床产业
□机器人及关键零部件产业  □白酒产业  □乳制品产业  (轨道交通产业
□输变电装备产业

	项目名称
	真空或充氮气灭弧室

	技术难题（包括技术背景、需要解决技术问题、技术指标等内容）
	技术背景：真空或充氮气灭弧室主要应用于新能源车用及充电桩用电池模块和PDU模块做切换用途。我公司目前已经开展类似的真空灭弧技术的研发工作，与外协厂家合作，制造电压可达到450VDC的真空灭弧室器件。目前需要负载电压可达到1000VDC，电流600A以上的真空或充氢气灭弧室。
需要解决的技术问题：我公司希望与具备电真空或氢气填充领域研究的高校或科研单位及可制造密封等级高的真空器件的公司。

	意向解决方式
	□委托开发  (联合攻关  □成果引进  (技术指导  □其它

	引进成果阶段
	(研制阶段(试生产阶段 □小批量生产阶段 □批量生产阶段 □其它

	计划投入资金
	40万元
	解决难题期限
	12个月




